SALLUrr

Jak wykorzystac rewolucje
technologiczng Internetu Rzeczy
W poprawie tancucha wartosci



lloT & Industry 4.0 BALLUFF

PORUSZANE TEMATY

» Fakty o przemysle 4.0 lloT

» Trendy rozwoju w obszarach produkc;ji
» Dlaczego podejmowac dziatania ?

= Jakie korzysci ?

» Od czego zaczgc€ ?

Balluff Sp. z 0.0. | Adam Dziura 25. Juni 2018



NA JAKIM ETAPIE JESTES ?

= Jaki jest sredni wiek Twoich maszyn?

» Jaki jest Sredni wiek Twoich
pracownikow ?

» Liczba urzgdzen pracujgcych w sieci w
Twojej fabryce ?

= Jakiego rodzaju technologie wspierasz
| adaptujesz w swojej fabryce ?

Balluff Sp. z 0.0. | Adam Dziura

SALLUrr
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lloT & Industry 4.0 BALLUFF

JAKIE SA TWOJE CELE ?

» Redukcja kosztow wytwarzania

» Wysoka dostepnos¢ maszyn

= OEE

» Poprawa wykorzystania zasobow

» |dentyfikowalnos¢ czesci i produktow

» Usprawnienie tancucha dostaw

» tatwosc integracji nowych technologii

» Poprawa jakosci produktow

» Redukcja wad na produkcji

= Zmniejszenie liczby awarii na produkcji

» Obnizenie nieplanowanych czasow
przestoju

Balluff Sp. z 0.0. | Adam Dziura 25. Juni 2018



10T & Industry 4.0

SALLUrr

CZY PODEJMUJESZ TAKIE TEMATY ?

» Predictive Maintenance

= Parametryzacja

= Zmiany Modelu / Procesu

=  Zapewnienie jakosci

= Monitoring warunkéw pracy

»  Szybkos¢ przezbrojen

» Ochrona narzedzi wytwarzania

= Upraszczanie rozwigzywania
problemoéw

Balluff Sp. z 0.0. | Adam Dziura

Traceability

Zarzadzanie energig
Bezpieczenstwo / IT
Zarzagdzanie lokalizacjg
Zarzgdzanie aktywami
Analityka / Big Data
Sledzenie koszyka
Poka-Yoke / Error-Proofing

25. Juni 2018



SALLUrr

TO JEST WLASNIE PRZEMYSL 4.0 & IIOT

25. Juni 2018



Industry 4.0

PRZEMYSt 4.0

Powody:

1. Elastyczna
produkcja

2. Wydajna
produkcja

3. Przejrzystosé

Balluff Sp. z 0.0. | Adam Dziura
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‘ ‘ ‘ 3. industrial revolution
uses electronics and IT to

achieve further automation
of manufacturing

2. industrial revolution
follows introduction of
electrically-powered mass
production based on the
division of labour

1. industrial revolution
follows introduction of
water- and steam-powered
mechanical manufacturing
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10T & Industry 4.0

SALLUrr

CO TO JEST INTERNET RZECZY(loT)?

Connected devices (billions)
% B .Things" Sie¢ obiektéw fizycznych lub "rzeczy",
o | Tablets ktdre zbierajg i wymieniajg dane.

B PCs & laptops

. Maobile phones
20 .
i3 - - - . |

f=—x¢]

10

2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020

Source: Pictures of the Future, “The Internet of Things,” MIT Technology Review, Business Report

Balluff Sp. z 0.0. | Adam Dziura 25. Juni 2018



10T & Industry 4.0

OBECNE WYKORZYSTANIE loT

Rodzaje sprzedawanych produktéw (10 najpopularniejszych)
Zrodto: Startup Poland

9%

edukacja

internet
rzeczy (loT)

analityka/ narzedzia
badawcze/ business

intelligence
9%
nauki przyrodnicze
/ sektor zdrowia / )
biotechnologie big data )
gry, elektronika
rozrywka / robotyka

Balluff Sp. z 0.0. | Adam Dziura

SALLUrr

technologie dla

marketingu
9%
narzedziadla
programistow
i deweloperdéw design /

projektowanie
uzytkowe / moda

25. Juni 2018



10T & Industry 4.0

PRZEWIDYWANY ROZWOJ

Annual economic value of the loT market (in Trillion USD)

RE

loT

SALLUrr

14 Missing numbers have been extrapolated
to allow comparison on same graph
» | Definition of “value” varies by company | Original
Source Date quote!
10 4) “loT has the potential to
McKinsey&Company 2013 create economic impact
of $2.7-6.2 trillion
8 annually by 2025”7
I‘./_"\‘(3‘) Industrial *Industrial Inte_m_el could
o @i, 2012 s
i ‘ .
6 McKinsey&Company Heale? “$19 trillion in loE
IC | SIC O. 2013 valxl:edis a:slake in the
next decade”
~3.6Bn
¢ . GDP of Germany @ 2% CAGR (5) “loT will result in $1.9
Reference: G Gartner 2013 triltionin global
economic value-add in
2020”
2 Gartner C ]
GDP of the
0 industrial internet of things only Germany total economy
2014 2016 2018 2020 2022 2024 2026 2028 2030 2032 2034

1. Wording as initially published 2. Cisco “value at stake” has been forecast as $19 trillion over total decade. Value has been spread over 10 years assuming the same annual growth rate as Cisco’s loT device forecast 2014-20 3. GE's
‘potential GDP impact” was forecasted as $10-15 trillion in 20 years. Value for the previous years has been assumed using the average loT device growth rate 2014-2020 of 21% 3. McKinsey's “potential economic value-add” for the years

2014-2024 calculated taking the average loT device growth rate 2014-2020 of 21%. 5 Gartner's numbers have been calculated using Gartner's annual loT revenue growth 2014-2020 of 8%.
Sources: McKinsey, General Electric, Cisco, Gartner, loT Analytics

Balluff Sp. z 0.0. | Adam Dziura

92 Reference point: Total GDP of the USA in 2014

25. Juni 2018



10T & Industry 4.0

loT STUDIO PRZYPADKU

Personalizacja na masowg skale

Share a COKE

in a Whole New Way with
Personalized Gear

CUSTOMIZE NOW

Balluff Sp. z 0.0. | Adam Dziura

SALLUrr

AT&T

< edit mix

Breeze
P
43% 27% 30%

25. Juni 2018



Industry 4.0 SALLUrFRF

PRZEMYSLOWY INTERNET
RZECZY(lloT)

Balluff Sp. z 0.0. | Adam Dziura -y - ‘,{'5:’ 25. Juni 2018



SALLUrr

TECHNOLOGICZNE WSPARCIE DLA INTELIGENTNYCH
MASZYN

» Mobilne technologie
» Potaczenia sieciowe
» Technologia identyfikacji (RFID)

» Obnizone koszty magazynowania
informacji

» Wydajniejsze jednostki CPUs -~ 3

8aa
" 0

» Postepujgca miniaturyzacja komponentow = >

= Szeroka gama inteligentnych urzadzen , 4 g
wykonawczych ¢ A

» Szeroka gama inteligentnych czujnikéw

http://www.energiainteligente.pt/files/2016/02/White-Paper-Understanding-Smart-Machines.pdf

Balluff Sp. z 0.0. | Adam Dziura 25.Juni 2018 13



SALLUrr

KTO POWINIEN WSPIERAC
TO WSZYSTKO ?

25. Juni 2018



SALLUrr

WYWZWANIA W OBSZARZE
RYNKU PRACY- BLA.GOV

Srednia wieku pracownika  Srednia wieku pracownika
w USA produkcji

42.2 44.5

Balluff Sp. z 0.0. | Adam Dziura 25.Juni 2018 15



10T & Industry 4.0

THE WORKFORCE
CHALLENGE

Luka na rynku pracy...

* 600k miejsc pracy nie obsadzonych w 2011
« 2miliony miejsc pracy nie obsadzonych w 2025
Brakujgce umiejetnosci na rynku pracy...

* Monterzy & Spawacze

* Elektrycy & Mechanicy

* Inzynierowie elektrycy & mechanicy

* Mechatronicy

* Inzynierowie materiatoznastwa

* Informatycy i programisci

« Automatycy & Robotycy

Balluff Sp. z 0.0. | Adam Dziura

SALLUrr

The skills gap is widening

Over the next decade nearly 3 ¥ million manufacturing jobs will likely
be needed and

2015 2 Mi”ion 2025

are expected to go unfilled due to the skill gap

The implications are significant
Every job in manufacturing creates another 2.5 new jobs
..!U..l?f:.a..l..g.;??':.'.s..z.'.r.'qf?'ﬁ'?f‘.......: For every 51 invested in manufacturing,

- i another $1.37 in additional value is
2.7 Million i created in other sectors.

haby baomer retirements

FOOK manufscturing
jobs expected from Only 1.4 Million
eOnomic expansion =

. US Bureau

of Labor

3 .4 leading to an expected Statistics.

tls 2 Million Gallup &

manifecturing johs Deloitte
I I 0 n wififled due 1o the skills gap
m fng
io Ay 1 eeded

i By 2025 the skills gap is
expected to grow 1o

..|||||I||I||I| 2 million

In 2011, 6OOK jobs were

urifilled due to the skills gap

25. Juni 2018



lloT & Industry 4.0 BALLUFF

RAPORT OECD: DLACZEGO WSZYSCY MUSZA
BYC PRZYGOTOWANI NA PRZEMY St 4.0!

OHigh risk of automation (>70%) BRisk of significant change (50-70%)

70

50% zawodow
o | w Polsce

“ zagrozonych
jest procesem
y automatyzacji

60
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10T & Industry 4.0

WY ZWANIA RYNKU

PERSPEKTYWA
-~CYBER”

@ NOWOCZESNE
SYSTEMY WYTWARZANIA

@ NOWOCZESNE
SYSTEMY WYTWARZANIA

ANALITYCZNE

INTELIGENTNE
CZUJNIKI

INTERFEJSY
MOBILNE

PRZEMYSLOWY INTERNET RZECZY (lloT]

Balluff Sp. z 0.0. | Adam Dziura

PRACY

INZYNIER PRZEMYStU 4.0

()

CYBERBEZPIECZENSTWO

PERSPEKTYWA
~FIZYCZNA”

i

NOWE
MATERIALY

ZAAWANSOWANA
ROBOTYZACJA
e
@J SYSTEMY
_ CYBER-FIZYCZNE
@
AUTOMATYCZNE
POJAZDY
‘% WYTWARZANIE
T ADDYTYWNE

&

C] INTELIGENTNE
PRODUKTY

SYSTEMY CYBER-FIZYCZNE,
ROBOTYZACJA, Al, WYTWARZANIE
ADDYTYWNE, NOWE MATERIALY

I PRODUKTY

SALLUrr

25. Juni 2018



SALLUrr

DLACZEGO POWINIENEM
SIE TYM WSZSYTKIM
PRZEJMOWAC ?

25. Juni 2018



Industry 4.0

SALLUrr

STAN FAKTYCZNY W OBSZARACH PRODUKCYJNYCH

$65 B

Systemy
automatyki
osiggajg koniec
okresu
eksploatacji

Balluff Sp. z 0.0. | Adam Dziura

4 nal0

producentéw ma
mate lub nie
posiada zadnego
wgladu w proces
produkcyjny

W czasie
rzeczywistym

50%

Producentow
zaczyna martwic
sie problemem
dopiero w
momencie gdy
sie on pojawi

48%

Planuje sie 48%
redukcje w
nieplanowanych
przestojach

25. Juni 2018



Industry 4.0 SALLUrFRF

TO JEST MOMENT INWESTOWANIA W lloT !

= Oczekuje sie, ze

Not at all Important h a% Morgan Stanley & automatyzacja przemystu
Automation World bedzie rosta szybciej od
’ PKB

GE & Accenture

Somewhat Unimportant . 3% » Oczekuje sie, ze budzety

kapitatowe wzrosng o
19% 18% w przypadku
inwestyc;ji typu lloT
73% firm iwestuje juz
teraz ponad 20%
catkowitego kapitatu w
nowe technologie i
analityke opartg o Big
Data

Balluff Sp. z 0.0. | Adam Dziura 25. Juni 2018

Neutral

Somewhat Important

w
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R
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Extremely important 35%

|

0% 10% 20% 30% 40%



SALLUrr

JAKI POTENCJAL W
UTRZYMANIU RUCHU?

25. Juni 2018



10T & Industry 4.0

MONITOROWANIE STANU

Balluff Sp. z 0.0. | Adam Dziura

Strategie
dziatania
utrzymania ruchu

Reakcja na Unikanie awarii Przewidywanie
awarie (konserwacja) awarii

Bazujgce na
Z gory ustalone maonitoringu
warunkow

SALLUrr

25. Juni 2018



1loT & Industry 4.0 SALLUrFRF

MONITOROWANIE STANU

Catkowity czas

Aktualnawydajnosc
Idealny podukt

=~
=
o
.
m
—_

Balluff Sp. z 0.0. | Adam Dziura 25. Juni 2018




1loT & Industry 4.0 SALLUrFRF

MONITOROWANIE STANU

Balluff Sp. z 0.0. | Adam Dziura 25. Juni 2018



Control & Sensors

MONITOROWANIE DO POZIOMU SYGNALOW Z

PROCESU

Decyzja w oparciu o przeprowadzong analize!

Proces logiczny
Interpretacja
dostarczonych danych

Przesyt

Rézne systemy
przesytajg dane czynigc
je dostepnymi

Tworzenie danych
Przechwytywanie
informacji o aktualnym
stanie procesu

Balluff Sp. z 0.0. | Adam Dziura

=.0%all

SERVICE DATA

)

A

y

Kontrola

Przesyt

Dziatanie

Slelelelalalalda]ld)

Capture

Proces logiczny

Przesyt

Tworzenie danych

==
=
=
=
=
=
=

SALLUrr

Cloud / Big Data
Analityka dostarczonych
danych

Podjecie decyzji

Kontrola

Przesyt

Dziatanie

Slelelelalalalda]a)

25. Juni 2018



BALLUFF
|O-LINK JEST POWSZECHNIE

WDRAZANY WE WSZYSTKICH
BRANZACH!

PI. . 10-Link nodes " - ..

PPPPPPPPPPPPPPPPP

10-Link
nodes

2010 201 2012 2013 2014 2015 2016 2017

eranstaltungsname editierbar 22017  PROFIBUS Nutzerorganisatione V. (PNO) —

Balluff Sp. z 0.0. | Adam Dziura 25. Juni 2018 27



Shop Floor Maintenance

SALLUrr

UTRZYMANIE RUCHU W ZAKtADZIE PRODUKCYJNYM

Diagnostyka w chmurze lub na lokalnym serwerze

= Korzystanie z historii i danych
logowania

» Widoczne w czasie rzeczywistym dla
catej organizacji

= Koncentracja na indywidualnym
procesie

» Dzielenie sie doswiadczeniami
ptyngcymi z awarii i ich unikania

Balluff Sp. z 0.0. | Adam Dziura

ORACLE  Ousiness Intelligence

25. Juni 2018



System Balluff Predictail

Predictail [loT gateway:

EtherNet/IP - transmisja JSON z EtherNet do
bazy danych Predictail,
‘ - zintegrowany modem LTE
Pover Surly Mt
D ke LTE /
N < 46 =
PLC

Balluff Predictail dashboard:
- alarmy i notyfikacje
- wszystkie pomiary dostepne przez przegladarke

Vi

| | | \ ‘
ITY I mM_w,;,»&i},‘h, UL VAR W LY

Input Only Configurable 10-Link
8-Port

Balluff Sp. z 0.0. | Adam Dziura



Why IloT & Industry 4.0? BALLUFF

UZYCIE URZADZEN MOBILNYCH W
APLIKACJACH PRZEMYSLOWYCH

200.0

Control and visualization (blue)

150.0

Workflow management (grey)

Maintenance (dark blue)
100.0

Prognozy globalnego rynku dla przemystowych aplikacji mobilnych
System Integration (¢

4x
) today!
00 [ | - . l I

2014 2015 2016 2017 2018 2019

Revenue (M $)

o
=
=

Balluff Sp. z 0.0. | Adam Dziura 25. Juni 2018



Case Studies - Industry SALLUrFRF

TELEFON KOMORKOWY: MONITORING W
UTRZYMANIU RUCHU & INZYNIERINGU

Ograniczony personel pomocniczy

» produkcja w cyklu 24/7

»= Monitoring do poziomu maszyny

- N

= Monitoring do poziomu wykonywanych i "n-ii"'iiii‘]“ 'g ».
operacji : ——

= Monitoring do poziomu funkcjonowania
czujnikdw

Balluff Sp. z 0.0. | Adam Dziura 25. Juni 2018



SALLUrr

TWOI KONKURENCIH
INWESTUJA W
PRZEMYSL 4.0 & IIOT

25. Juni 2018



Industry 4.0 SALLUrFRF

DLACZEGO PRODUCENCI INWESTUJA?

Smartindustry

INITIATIVE REPORT

1. Redukujg koszty
2. Optymalizujg wykorzystanie zasobow Digital Transformation:

3. Zwiekszajg produktywnosc 'The 2016 State of Initiative Report
p r a C OW n i k (’)W E‘ax:yngfcgtﬁi‘ ‘32’27?5 rrlanulactunng‘ processing and other industrial verticals move to harness the Industrial

4. Tworzg nowe modele biznesowe / nowe
zrodta przychodéw
5. Poprawiajg jakosc obstugi klienta

6. Poprawiajg bezpieczenstwo
pracownikow

7. Zabezpieczajg zrownowazony rozwoj

Balluff Sp. z 0.0. | Adam Dziura 25. Juni 2018
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Shop Floor Maintenance

SALLUrr

UTRZYMANIE RUCHU W ZAKtADZIE PRODUKCYJNYM

lloT umozliwia predykcyjne utrzymanie
i _konserwacje zasobow sprzetowych

Balluff Sp. z 0.0. | Adam Dziura

Prewencyjne utrzymanie ruchu

» (Czasookresy bazujgce na wieku lub
zastosowaniu

= 82% awarii majg charakter losowy
Predykcyjne utrzymanie ruchu

» Pracownicy wykorzystujg monitoring
warunkow i analityke dla przewidywania
awarii

Korzysci:
» Poprawa czasu dostepnosci maszyn
= Zwiekszenie zywotnosci
» Monitorowanie kosztow
» Zabezpieczenie produkg;ji

25. Juni 2018 35



Shop Floor Maintenance SALLUrFRF

MAINTENANCE ON THE SHOP FLOOR

lloT umozliwia predykcyjne utrzymanie ruchu
dostepnych zasobow

Prewencyjne utrzymanie ruchu
wylapuje jedynie 18%

Predykcyjne utrzymanie ruchu
= Wykorzystuje monitorowanie stanu i
analityke do przewidywania awarii.

= Korzysci:
Poprawiona dostepnosc¢
Wydtuzony czas uzytkowania
Kontrola kosztow utrzymania
w ruchu
Zabezpieczenie produkcji

Balluff Sp. z 0.0. | Adam Dziura 25.Juni 2018 36




IloT & Industry 4.0 , BALLU l-l-'
DLACZEGO INWESTOWAC W INTELIGENTNA

PRODUKCJE? ,
WYKORZYSTANIE AKTYWOW

» (Gdzie jest narzedzie ?

« Jakie dane zostaty wykorzystane ?

« Jakie sg dane z naprawy ?

« Jakie sa dane konfiguracyjne ?

« Kto byt ostatnim operatorem ?

« Utrzymywane przez kogo ?

« Jaka jest data kolejnego/przewidywanego
przegladu ?

« Jakie sg parametry produkcji ?

Balluff Sp. z 0.0. | Adam Dziura 25. Juni 2018 37



Shop Floor Maintenance

SALLUrr

UTRZYMANIE RUCHU W ZAKtADZIE PRODUKCYJNYM

lloT na produkcji w farbyce ABB

doktadny pomiar parametréw takich jak
temperatura lub wibracje i wysytanie
danych przez smartfon do
bezpiecznego serwera w chmurze

Oprogramowanie firmy ABB analizuje
dane i zaleca konserwacje predykcyjng

Redukcja nieplanowanych przestojow
spadta do 70%, poprawa zywotnosci
silnikéw nawet do 30% i poprawa
efektywnosci energetycznej do 10% -
to wymierna wartosc dodana
zamortyzowana w ciggu niecatego roku

Balluff Sp. z 0.0. | Adam Dziura
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Shop Floor Maintenance SALLUrFRF

UTRZYMANIE RUCHU W ZAKtADZIE PRODUKCYJNYM

Predykcyjne utrzymanie ruchu dla zasilaczy

= Diagnostyka obcigzenia & zwarc
» Monitoring temperatury komponentow
» Kalkulacja pozostatego czasu pracy

= Monitorowanie z wykorzystaniem
interfejsu 1O Link oraz sygnalizacji LED

» Historian wykorzystywany do sledzenia
trendow

Balluff Sp. z 0.0. | Adam Dziura 25.Juni 2018 39




Shop Floor Maintenance SALLUrFRF

FORTUNE MAGAZINE - GM IS USING THE
CLOUD TO CONNECT ITS FACTORY ROBOTS

» “Robot samodzielnie zgtasza , Ze ma
problem np. z napedem lub z przeqgubami.
Moze tez zgtosic, ze za chwile moze
nastapi¢ awaria”, opowida Scott Whybrew,
ktory kieruje inzynieringiem w GM

= System pobiera dane przeptywajgce zi do
robotow, a takze urzgdzen zewnetrznych, ...
wysyfta te informacje do sieci w chmurze
utworzonej przez Cisco. Tam Fanuc
uruchamia algorytmy dostosowane do
robotoéw fabrycznych. Wynik? Wglady, ktore
menedzerowie zaktadow ... mogg dotkngc,
aby unikngc¢ nieszczesliwych wypadkow

25. Juni 2018

Balluff Sp. z 0.0. | Adam Dziura



SALLUrr

|1O-LINK DLA PRODUCENTOW
MASZYN

Zwickszenie wydajnosci maszyny:
Szybsza wymiana oprzyrzadowania, mniej okablowania, nizsza waga
|O-Link poprawit wydajno$¢ maszyn na projekcie
zrobotyzowanej celi Comau o 15% @
) y OB 4— Non-contact

25. Juni 2018 41
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Case Studies BA L L u I-' .—_

STUDIUM PRZYPADKU
ROBOT EOAT & MATERIAL HANDLING

Slave I/0 =

Slave Valve

Slave /O =

|O-Link Master

Balluff Sp. z 0.0. | Adam Dziura 25.Juni 2018 42



SALLUrr

|O-LINK DLA PRODUCENTOW MASZYN

Zwicksza produktywnosc maszyn:
Skrécony czas przezbrojen narzedzi i ograniczenie okablowania

“Dzieki tej technologii, klienci sg w stanie zredukowaé swoje czasy przezbrojenh z
30min do 5min eliminujgc jednoczesnie potencjalny "btad ludzki” Edson Packaging
] ) ,_vf:’ B 1 __ e

Balluff Sp. z 0.0. | Adam Dziura 25.Juni 2018 43



SALLUrr

1O-LINK DLA PRODUCENTOW
MASZYN

Zwieksz swoja produktywnos¢ i wydajnosé:
Upros¢ swéj schemat elektryczny & czas
uruchomienia

“Standaryzacja osprzetu i kontroli skraca nasz czas
inzynieringu o0 50%”, Garry Hagar z Fori Automation

-

e

i

Balluff Sp. z 0.0. | Adam Dziura 25.Juni 2018 44



Case Studies

STUDIUM PRZYPADKU
STOL OBROTOWY

Problemy techniczne przy obrocie stotu

» Zamian pierscieni slizgowych, brak koniecznosci
konserwacji

» Urzadzenia zasilane podczas pozycji roboczej

= Redukcja ryzyka uszkodzen kabll | przestOJow

Balluff Sp. z 0.0. | Adam Dziura

SALLUrr

No Network Boot Times!

ovioner> | Emernei>
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Case Studies

SALLUrr

STUDIUM PRZYPADKU
HYDROFORMOWANIE

Analog I/O & Pomiar

" Kiedy w fabryce jest przestoj, a serwisant
musi wymieni¢ czufnik cisnienia, prawie
nigdy go nie ustawia, wiec maszyna nie
dziata prawidfowo, a wtedy mamy
problemy z jakoscig”

Balluff Sp. z 0.0. | Adam Dziura
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Industry 4.0 & lloT

TECHNOLOGIA IO-LINK

DOSTEPNY & SKALOWALNY
WSPIERA 4.0 & IMPLEMENTACJE IlloT
GENERUJE DANE NA POZIOMIE

AUTOMATYKI NAJBLIZSZEJ
PRODUKCJI

Balluff Sp. z 0.0. | Adam Dziura

SALLUrr
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10-Link Technology

|O-LINK JEST UNIWERSALNY

= Vendor Neutral & Otwarty standard (IEC 61131-9)

» |dea zblizona do USB's "plug & play"

=  Wykorzystuje istniejgcg infrastrukture & Sie¢

<

For Computer
Technology

— |IO-Link NIE jest siecig

For Automation
Technology

Balluff Sp. z 0.0. | Adam Dziura

SALLUrr

A IO-Link
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Bezpieczenstwo |
pracy w 4 rewoluc;
przemystowe;




Safety & lloT SALLUrFRF

EWOLUCJA ARCHITEKTURY
URZADZEN BEZPIECZENSTWA

10 Link w funkcji bezpieczenstwa

Wykorzystanie uzywanych komponentow
z mozliwoscig wtgczenia ich do sieci Fieldbus with 1
IO-Link ™1
interface § ‘4

Monitorowane statusy wytgczen
urzadzen

Rozproszone wej/wyj

10-Link
devices

Skrécony czas instalacji

0
i’ﬂ&f N ﬂ a
Standard sensors/ l Safety

LatWOéé rOZbudOWy actuators sensors/actuators
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Przemyst 4.0 —
Co powinienem
teraz zrobic ?
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IloT & Industry 4.0 SALLUrFRF

NAJPIERW ZBUDUJ ZESPOL !

Kto i jakich danych potrzebuje ?
» komunikacja pomiedzy
» dyr. zaktadu, dyr. produkc;ji, inzynierami,
keirownikiem produkcji, kierownikiem
jakosci, operatorami, UR, IT

= pytania do zadan
= jakie dane sg Ci potrzebne?

= jakie informacje pomoga twemu
obszarowi by¢ bardziej produktywnym?

= jakich danych nie potrzebujesz ?
= Zbuduj strategie i plan dziatania

Balluff Sp. z 0.0. | Adam Dziura 25. Juni 2018



SALLUrr

PRZEMYSt 4.0 —- ]
OD CZEGO POWINIENEM ZACZAC?

Okresl Sl

strategie

Okresl Codzienne

potrzebne

dane budzet akcje
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SALLUrr

CODZIENNE AKCJE

Jakie dane posiadamy ?

= Jakie cele prébujemy osiggng¢ ?

= Jakich danych potrzebujemy ?

=  Zamawiamy wtasciwe rzeczy, ktére
bedg wspieraé nasze potrzeby teraz i w
przysztosci
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WIZUALIZACJA REZULTATOW &
OPRACOWYWANIE DANYCH

Conveyor Overview SBALLUFF

A Thursday, June 8th, 2017 11:52:49 AM

EMPTY

PACKING

HOEOOD00OmOR000000000C AaEEEEN

Packages Today | This Week This Month This Year
RECEIVING

EEEEEEEEEEEEEEEEEEEN ]

Packages Today 100 ThisWeek 163 This Month 1801 This Year
DEMO SENSOR

Communicating (]
Package Present @
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SALLUrr

|O-Link & Industry4.0

innovating automation

Adam Dziura

Dyrektor ds. Sprzedazy Branzowej i Kluczowych Klientéw
54-516 Wroctaw, ul. Graniczna 21a

email: adam.dziura@balluff.pl

LinkedIn: https://www.linkedin.com/infadamdziura/
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